WYTWARZANIE STOPOW METALI

Projektowanie proceséw technologicznych wytwarzania metali i ich
stopow w celu otrzymania produktéw o okreslonych wtasciwosciach,
w tym:
* Topienie metali i ich stopéw za pomoca pieca tukowego

w atmosferze ochronnej
* Opracowanie i dobér optymalnych parametréw proceséw obrébek
cieplnych, m.in. homogenizacji, wyzarzania, starzenia, przesycania
* Obrébka plastyczna metali i ich stopéw
* Badania oksydacji materiatéw do zastosowan
wysokotemperaturowych
* Charakteryzacja sktadu fazowego i mikrostruktury oraz testy
witasciwosci mechanicznych wytworzonych stopow

* Piec fukowy Edmund Buhler GmbH AM 500 - topienie wsadu

o masie do 500 g w temperaturze do 3500°C, dostepne rézne
wersje ptyt tyglowych

* Piec poziomy jednostrefowy (rurowy) - mozliwa obrébka cieplna w
atmosferze ochronnej, maksymalna temperatura pracy ciagtej:
1310°C, $rednica wewnetrzna rury roboczej: 150 mm, dtugos¢ strefy
grzejnej: 500 mm,

* Piec muflowy - atmosfera pOW|etrza maksymalna temperatura:

" 1200 °C ] ’

. Walcarka elektryczna - zakres roboczy: od 10 mm do 1 mm '

ro Nozyce gllotynowe maksymalna dugosé ciecia: 1320 mm )






