WYTWARZANIE PRZYROSTOWE METALI

* Projektowanie CAD obiektéw oraz optymalizacja ich geometrii przy
wykorzystaniu oprogramowania inzynierskiego (Siemens NX, Magics
Materialise, ANSYS)

* Optymalizacja parametréw procesu topienia laserowego w ztozu
proszku (ang. Powder Bed Fusion Laser Beam PBF-LB) nowych
stopow metali oraz kompozytéw metal-ceramika

* Prowadzenie proceséw topienia laserowego w ztozu proszku na
urzadzeniu wyposazonym w modut grzewczy do 800°C, mozliwosé
rozprowadzania nanoproszkéw

* Opracowywanie parametréw procesu topienia laserowego na
materiatach klientéw oraz na potrzeby urzadzen produkcyjnych

w zaktadach przemystowych

* Modyfikacja powierzchni wytworzonych obiektéw oraz ich
charakteryzacja materiatowa (m.in. zgodno$¢ wymiarowa oraz
obecnoé¢ defektéw)

T Laboratoryjne urzadzenie do druku 3D*w technelogii topienia
laserewego w ztozu proszku Aconity 3D (Aconity mini) «
* Reometr do analizy wielkosci czastek w zadanej temperaturze

i wilgotnosci Anton Paar MCR 302es
« Analizator wielkosci i sferycznosci czastek Kamika Mini 30 T .
* Oprogramowanie Siemens NX, Magics Materialise, ANSYS






